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TERMO DE REFERENCIA

I-DO OBJETO
1.1. Aquisi¢do de Mobiliario e Méveis Planejados para atender as necessidades da Camara
Mumicipal de Edéia.

II - JUSTIFICATIVA

2.1. A Camara Municipal de Edéia esta passando por reformas com a finalidade de
proporcionar locais adequados para reunides e demais eventos que demande um ambiente
adequado do género de auditério, tendo em vista que o plenario da Camara constantemente €
requisitado por empresas privadas localizadas no municipio para a realizacdo de cursos de
aperfeigoamento e ainda por parte do poder Pablico Municipal com a mesma finalidade, no
entanto o plenario desta Casa € pequeno e nao suporta grande quantidade de convidados.
Diante disso a Camara Municipal vislumbrou dar finalidade adequada ao auditorio localizado
no piso superior desta Casa, onde o mesmo encontrava-se sem destinagao, servindo apenas
como abrigo de aves e insetos.

Diante disso, da consideravel reforma do ambiente, se faz necessario a aquisi¢ao de moveis
destinados a proporcionar mais conforto e ainda estar alinhado a toda nova estiutura desta Casa

de Leis..

III - DESCRICAO DO MATERIAL E DOS VALORES ESTIMADOS

ITEM

DESCRICAO

QTID

VAL
TOTAL

BALCAO DE ATENDIMENTO RETO - DIMENSOES GERAIS:
1600X730X740/1100MM - 02 — Tampos, sendo um de trabalho e outro superior, ambos
constituidos em MDP de 25 mm de espessura. revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. borda que acompanha todo o contorno do tampo na
cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores ¢ de PS 3mm de espessura. colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raic minimo de 2.5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 02 — Painéis frontais em MDP de 15
mm de espessura. revestida em lammado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faccs. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mim ¢ nas demais
cores & de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt. Painéis frontais
fixados aos pés laterais da mesa e as laterais superiores, com cavilhas. parafusos minifix de
ago e buchas em nylon. 02- Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mum e nas demais cores & de PS 0,7 nun de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. 02- Pés Painel em1 MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
diametro de 22 mm. cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Caixa de
tomada em formato redondo com didgmetro de 94mm fixada ao tampo. permitindo plugar
duas tomadas de energia e 2 Rj (logico e/ou telefonico). Acompanham 02 tomadas de 20A
com tensao de até 250V, em conformidade com a NBR 14136.

Apresentar junto a proposta:

Comprovacio de atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de
ergonomia certificado pelo ABERGO. atestando que os produtos estio de acordo com a
norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho, para todos os itens;
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Catélogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de marca e Linha
oumodelo para todos os itens;

Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado. de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao para todos os itens;

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo
1200 horas de avaliagdo ¢ conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico
Revestido e Nao Revestido — Corrosao por exposi¢ao a névoa salina. em nome do fabricante
do mobiliario, demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 conforme NBR 5841 ¢
Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-3:2015 para

Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo
1200 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico
Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera iimida saturada, em nome
do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/0 e Grau de
enfermyamento Ri 0.

Laudo ou relatorio de ensaio com espessura de camada de tinta obtido sem fator de redugao
superior a 81 (micrans), conforme NBR 10443/2008

TLaudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com classificacio obtida em Gr3,
conforme NBR 11003/2019 e classificacdo em 2B, conforme ASTM D3359/2017 para
Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo
980 horas de avaliagdo, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metilico Revestido e
Nio Revestido

Corrosdo por exposicido ao dioxido de enxofie para os itens 01, 02 e 04;

ARMARIO BAIXO DE 02 PORTAS — DIMENSOES GERAIS: 800X500X740MM 01 —
Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas de PS 0,7 mm de espessura. colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema
de fixacdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1 prateleira
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plastica
contendo tambor minifix no interior. para aperto de minifix fixado junto & lateral do armario
e suporte prafeleira em ago, com opcéo de 3 tipos de altura. 02 Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm e travamento das portas por uma tinica fechadura. Utiliza sapatas
reguldveis fixadas na base por meio de bucha metalica.

Apresentar junto a proposta:

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela ABNT
(Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo
Inmetro. As informacoes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta
identificaciio do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacio emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Comprovacao de atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de

ergonomia certificado pelo ABERGO. atestando que os produtos estao de acordo com a
norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho, para todos os itens:

1 R$1.218,20 | R$1.218,20

Catélogo ou desenho ilustrativo dos respecfivos itens, com identificagido de marca e Linha
ou modelo para todos os itens:
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Declaracio de Garantia, emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacdo para todos os itens;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de mangjo florestal
responsdvel ou de reflorestamento

PAINEL DECORATIVO RIPADO - DIMENSOES GERAIS: 2000 x 40 x 3000MM -
Painel frontal em1 MDP de 15 mun de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorne do painel na
cor branco ¢ de PP 0,7 nun ¢ nas demais cores ¢ de PS 0.7mm de espessura. colada a quente
pelo sistema holt-melt.— Travessas em MDP de 15 nun de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do painel na cor branco é de PP 0,7 mm ¢ nas demais cores € de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, que tem por fungdo fixar o painel na
parede.

Apresentar junto a proposta:

3 . ) . . . 1 | R$7.158,94 | R$7.158,94
Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante

do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manegjo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Catdlogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de marca e Linha
ou modelo para todos os itens;

Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeifos de fabricagao.

PAINEL DECORATIVO - DIMENSOES GERAIS: 3600 x 40 x 3000MM - Painel frontal
em MDP de 15 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. borda que acompanha todo o contorno do painel na cor
branco € de PP 0,7 mm ¢ nas demais cores ¢ de PS 0.7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt.— Travessas em MDP de 15 mum de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. borda que acompanha todo o
contorno do painel na cor branco ¢ de PP 0,7 mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, que tem por fungdo fixar o pamel na
parede.

4 | Apresentar junto a proposta: 1 R$7.778,68 | R$7.778,68

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Catélogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagfio de marca e Linha
oumodelo para todos os itens;

Declaragio de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado. de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao.

PAINEL DECORATIVO L - DIMENSOES GERAIS: 3500 x 40 x 3500/3000MM - Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do painel na
cor branco € de PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS 0.7mm de espesswra, colada a quente
pelo sistema holt-melt — Travessas em MDP de 15 mm de espessura revestida em laminado
meldminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do painel na cor branco & de PP 0,7 mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, que tem por fun¢do fixar o painel na
parede.

Apresentar junto a proposta:

1 | R$9.656,84 | R$9.656,84
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Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobihirio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha
ou modelo para todos os itens;

Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricagao.

CAMARA MUNICIPAL DE EDEIA

PAINEL DECORATIVO - DIMENSOES GERAIS: 3430 x2730mm com porta mimetizada
830x2150mm. Todo em carvalho hanover ¢ frentes ripadas: Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. borda que acompanha todo o contorno do painel na cor branco é de PP 0,7 mm e
nas demais cores ¢ de PS 0.7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt—
Travessas em MDP de 15 mm de espessura revestida em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do painel na
cor branco ¢ de PP 0,7 mm ¢ nas demais cores ¢ de PS 0.7mm de espessura. colada a quente
pelo sistema holt-melt, que tem por fungao fixar o painel na parede.

Apresentar junto a proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Catdlogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha
ou modelo para todos os itens;

Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao.

R$13.865,15

R$13.865,15

MESA APROXIMACAO LATERAL

Composta por:

01 — Tampo constimiido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texmurizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco ¢ de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. — Base de
sustenta¢ao em tubo de aco carbono retangular ¢ base em forma de ferradura, com 600mm
de altura, possuindo chapas em aco carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda
MIG, as chapas possuem furacao passante que permite a fixacao dos tampos através de
parafusos. presos dirctamente na madeira. Todas as partes metalicas deverao receber um
pré-tratamento por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo multimetal e pintura
cletrostatica a pé com camada de 80 a 120 micras, ¢ curada em estufa de a 200°. Pés
metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de 32mm, cuja funcao serd
contornar eventuais desniveis de piso.

Apresentar junto a proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responséavel ou de reflorestamento

Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca ¢ Linha
ou modelo para todos os itens:

Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatério. assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao.

R$940,15

R$1.880,30
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APARADOR COM DUAS PORTAS E 01 TAMPO SUPERIOR — DIMENSOES GERAIS:
800X500X900 01 — Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado meliminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. bordas com
acabamento na cor branco PP 2 mm e nas demais cores ¢ de PS 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP. de 18mm de
espessura, revestida em laminado meliminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm
de espessura a, colada a quente pelo sistema holt. Estrutura em a¢o em forma de U
confeccionada em tubo ago 40x30mm, pintura elestrostatica na cor preta

Apresentar junto a proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento

Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagio de marca e Linha
ou modelo para todos os itens:

Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabrica¢ao.

CAMARA MUNICIPAL DE EDEIA

R$1.959,96

R$1.959,96

MESA LATERAL ALTA - Mesa de apoio redonda com tampo em MDF revestido por
lamina de madeira natural tingida na cor a ser especificada, espessura minima do tampo
50mm com bordas chanfradas, base conica em compensado revestido com lamina de
madeira natural tingido na cor a ser especificada, a base possui 4 sapatas 5/16 x 1" fixadas
com bucha americana e acabamento cromado. Medindo aproximadamente 800 mm x 700
mm (Diametro xAltura).

R$2.268,73

RS$2.268,73

10

MESA CENTRO BAIXA - Mesa redonda de centro baixa, com tampe em MDF revestide
por lamina de madeira natural tingida na cor a ser especificada, espessura minima do tampo
50mm com bordas chanfradas, base em compensado revestido com lamina de madeira
natural tingido na cor a ser especificada, a base possui 4 sapatas 5/16x1" fixadas com bucha
americana e acabamento cromado. Medidas aproximadas: Diametre: 1000 mmm X Altura:
300 mm

R$2.626,35

R$2.626,35

DESCRICAO DOS ESTOFADOS

QTD

VAL.MEDIO

VAL.TOTAL

CADEIRA GIRATORIA

Encosto

A estrutura devera ser formada por um quadro, que recebera a tela, ¢ uma coluna vertical
central.

O quadro. aparente no contra encosto, formando uma moldura. deve ser fabricada em resina
de engenharia termoplastica injetada, com alta resisténcia mecanica, com espessura
aproximada de 11 mm. paredes laterais e inferior com 40 mm e parede superior com 35 mm
de largura, aproximadamente.

A coluna central devera ser fabricada em uma tinica pega, e que seu desenho possibilite sua
fixacdo nos quatro vérfices do quadro, e una o encosta ao assento através de sua conexio ao
mecanismo.

A superficie de revestimento deve ser produzida em tela formada 100% Poliéster
(Gramatura de 435 g/m?, com espessura minima de 0,90 mm, que ofereca conforto térmico
a0 usudrio ¢ minimize a sensacdo de aumento de temperatura corporal, diminuindo a
transpiracio.

A tela deve ser fixada em um perfil, nao aparente, fabricado em resina de engenharia
termoplastica imjetada, que devera ser encaixada, sem a utilizagdo de parafusos, ao quadro.
Deve possibilitar 0 ajuste para a regido lombar do usuario através de wm apoio de,
aproximadamente, 290 mm de largura e 115 mm de altura, injetado em 1naterial
termoplastico, que deve ser fixado na coluna vertical central ¢ possibilitar a regulagem de
sua altura.
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Medidas aproximadas: altura 530 mm e largura de 470 mm.

Assento

A estrutura mterna devera ser produzida em resina de engenhana termoplastica myetada e
moldada anatomicamente.

A almofada devers ser produzida em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, alta
resiliéncia. alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensdio de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinfimica e baixa deformacdo permanente, com densidade de 55 a 65 kg/m?,
moldada anatonicamente com espessura média aproximada de 50 mm.

O contra assento devera ter capa de acabamento injetada em polipropileno.

O assento deverd possuir regulagem de profundidade com curso de, no minimo, 50 mme 35
posi¢des de bloqueio, no minimo, com acionamento através de botdo localizada na lateral
do assento.

O assento deve ser revestido com tecido100% poliéster com gramatura entre 250 g/m? ¢ 290
g/’

Medidas aproximadas: profundidade de 470 mm e largura de 490 mm.

Apoia bracos

Os apoia bragos devem ser fixados no contra assento, e oferecer, no minimo, dois
movimentos, altura e largura.

A superficie de contato com o braco do usuario deve ser injetada em uma unica pega em
poliuretano integral skyn, medindo, no minimo, 220 mm de comprimento ¢ 85 mm de
largura, e seu suporte deve ter corpo em chapa de aco.

A regulagem de altura deverd ter o curso aproximado de 70 mm e oferecer 7 posicoes de
fixacao. Deve ser acionada através de botao localizado no corpo estrutural.

A regulagem de abertura lateral devera se dar através de alavancas ou manoplas de pressao,
com curso total minimo de 65 mm.

Mecanismos

O mecanismo devera ser produzido com corpo injetado sob pressio em liga de aluminio e
placa superior produzida com polimeros, ou em ago estampado com no minimo 2 mm de
espessura da chapa, chapa de ago para fixagdo do encosto com 4 mm de espessura minima,
e placa do assento com 3 min de espessura minima.

A regulagem de altura do assento devera ser acionada atraves de alavanca de polianuda 6,
ou ABS, instalada no mecanismo. localizada abaixo do assento, e acessivel ao usuario,

Uma alavanca deve ser instalada e localizada sob o assento, para acionamento do sistema de
regulagem da livre flutuacdo sincronizada do encosto € assento, em uma proporgao de 2:1,
respectivamente, com possibilidade de fixacdo em até 4 posicoes diferentes.

A tensdo da inclinagao devera se ajustar automaticamente ao peso do usuario, sem a
necessidade de ajustes por alavancas. botdes ou manipulos. Devera oferecer sistema anti-
impacto, que impeca o choque do encosto com o usuario quando houver o desbloqueio do
sistema,

Conjunto da Base

Devera possuir coluna giratoria com regulagem de altura por acionamento a gas com 100
mm de curso aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e, no minimo, 1,50 mm de
espessura da parede.

A bucha gma para o pistdo deverd ser injetada em resina de engenbaria, poliacetal, de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada precisdo de 0,03 mm., medindo 70 mm de comprimento
que proporcione guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade. Pistdes a gds para regulagem de altura fixados ao tubo central.
O movimento de rotaciio da coluna deverd se dar sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste ¢ minimo atrito, suavizando o
movimento de rotacao.

Devera ter wm sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base. através de cone
morse.
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A base deveri ser produzida com 5 patas e ser fabricada por processo de inje¢do em resina
de engenharia, poliamida (nylon 6) e fibra de vidro. Possuir alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 11 mm que dispense o uso de buchas de fixa¢do. Possuir sistema
preciso de acoplamento na coluna central através de cone morse. Nesse cone devera ser
colocado um anel metélico com diametro externo de. aproximadamente, 57 mm ¢ 3 mm de
espessura.

Os rodizios devem ser duplos, ter rodas com 65 mm de diametro que sejam injetadas em
resina de engenharia com aditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto. O eixo vertical
devera ser de aco trefilado 1010/1020 com diametro minimo de 11 mm e eixo horizontal
também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
ago, que possibilite acoplamento a base.

Pintura

As pecas metalicas, com excegdo das produzidas em aluminio, deverdo ter acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo
com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que garanta grande resisténcia mecanica ¢ excelente acabamento.

Obs.: Serao aceitas medidas com variagae maxima de 5%, para mais ou para menos.

SOFA 01 LUGAR (POLTRONA ESPERA)

Encosto

Deve ser formado por duas pegas, sendo, uma moldura e wm quadro de fechamento
tapecado com tela.

A moldura ¢ o quadro de fechamento devem ser produzidos em resina termoplastica
injetada e pigmentada, unidos atraves de parafusos.

A tela devera ser produzida em poliéster, com gramatura minima de 275 g/m. que ofereca
desempenho térmico e diminua a sensacao de aumento da temperatura corporal.

Dimensoes aproximadas: largura de 470 mm e altura util de 350 mm.

Apoia bracos

Apoia braco injetado em resina de engenharia de alta resisténcia, em formato que
proporciona conforto ao usuario. O apoia brago ¢ fixado diretamente a estrutura do assento ¢
encosto através de 2 parafusos de M6 x 25 com cabe¢a abaulada ¢ sextavado interno em
cada ponto de fixacao. o que confere facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencao.

Com dimensdes aproximadas de espessura de 9,5 mm. largura de 38 mm ¢ comprimento da
area de apoio de 310 mm.

Assrat 4 |Rs261850 |RS10.474.00
Assento com quadro estrutural do assento injetado em resina de termoplastico pigmentada.
Em sua face inferior devem ser projetadas mervuras transversais e longitudinais que
aumentem a resisténcia mecanica do produto.

Na érea superior do quadro estrutural deve ser montada uma pega injetada em resina
termoplastica pigmentada com espessura aproximada de 3,5 mm.

A fixacdo dessas duas pecas deve se dar através de parafiisos com rosca especialmente
desenvolvidas para plasticos.

A almofada deve ser tapecada. ter sua estrutura moldada anatomicamente, e ser produzida
com espuma de pohuretano isenta de CFC.

Revestimento da almofada em 100% pvc com gramatura de 550 a 650 g/mr®, € espesswra
minima de 0.90 mm

Dimensoes aproximadas: largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.

A fixacao do assento na longarina devera se dar através de uma placa de chapa de ago
estampada de, no minimo, 3 mm com nervuras estruturais, e 4 aletas estampadas que devem
servir de guia para o tubo da longarina.

O sistema de acoplamento a longarina deve se dar através de abracadeira ¢ parafusos M8
que possibilite a fixacao do assento em qualquer ponto da longarina.

38}
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BASE

A base deve ser composta por trés partes. a longarina, as estruturas laterais € os pés.

A longarma deve ser produzida em tubo de ago de 80 x 40 nun ¢ espessura minima de 2 num
com acabamento em pintura eletrosfatica em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio).

Fm cada extremidade do tubo deve ser mstalada uma ponteira de acabamento injetada em
polipropileno na cor preta.

As estruturas laterais devem ser produzidas em ago tubular oblongo de, no minimo, 58 x 29
com 1.9 mm de espessura da parede, e acabamento cromado.

As estruturas laterais devem ser fixadas na longarina através de encaixe e parafusos.

Os pés dever ser produzidos em tubos de ago oblongo de 90 X 30 e com 2 mm de espessura
da parede, curvado e com acabamento cromado.

Os pés devem ser fixados nas estruturas laterais através de solda MIG. que deve ser
protegida com uma capa de acabamento em polipropileno.

Na face inferior de cada pé devem ser instalados dois deslizadores regulaveis injetados em
nylon 6, que possibilite a corregao de imperfei¢des do piso.

Obs.: Varia¢io maxima aceitavel de 5% em todas as medidas, para mais ou para
menos.

SOFA 02 LUGARES (POLTRONA ESPERA)

Encoste

Deve ser formado por duas pegas, sendo. uma moldura e um quadro de fechamento
tapegado com tela.

A moldura ¢ o quadro de fechamento devem ser produzidos em resina termopléstica
ijetada e pigmentada, unidos atraves de parafusos.

A tela devera ser produzida em poliéster, com gramatura minima de 275 g/m. que ofereca
desempenho térmico e diminua a sensacao de aumento da temperatura corporal.

Dimensoes aproximadas: largura de 470 mm e altura util de 350 mm.

Apoia bracos

Apoia braco injetado em resina de engenharia de alta resisténcia, em formato que
proporciona conforto ao usuario. O apoia braco é fixado diretamente a estrutura do assento e
encosto através de 2 parafusos de M6 x 25 com cabeca abaulada ¢ sextavado interno em
cada ponto de fixacao. o que confere facilidade para montagem em casos eventuais de
manutengao.

Com dimensoes aproximadas de espessura de 9,5 mum, largura de 38 mm e comprimento da R$3.97085 RS7.941,70
area de apoio de 310 mm.
Assento

(]

Assento com quadro estrutural do assento injetado em resina de termoplastico pigmentada.
Em sua face mferior devem ser projetadas nerviras fransversais e longitudinais que
aumentem a resisténcia mecamnica do produto.

Na drea superior do quadro estrutural deve ser montada uma peca injetada em resina
termoplastica pigmentada com espessura aproximada de 3,5 mm.

A fixacdo dessas duas pecas deve se dar através de parafusos com rosca especialmente
desenvolvidas para plasticos.

A almofada deve ser tapegada, ter sua estrutura moldada anatomicamente, e ser produzida
com espuma de poliuretano isenta de CFC.

Revestimento da almofada em 100% pve com gramatura de 550 a 650 g/my’, ¢ espessura
minima de 0.90 mm.

Dimensoes aproximadas: largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.
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A fixacdo do assento na longarina deverd se dar através de uma placa de chapa de ago
estampada de, no minimo, 3 mm com nervuras estruturais, e 4 aletas estampadas que devem
servir de guia para o tubo da longarina.

O sistema de acoplamento & longarina deve se dar através de abragadeira e parafusos M8
que possibilite a fixagao do assento em qualquer ponto da longarina.

BASE

A base deve ser composta por trés partes. a longarina, as estruturas laterais e os pés.

A longarina deve ser produzida em tubo de ago de 80 x 40 mm ¢ espessura minima de 2 mm
com acabamento em pintura eletrostatica em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propricdades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio).

Em cada extremidade do tubo deve ser instalada uma ponteira de acabamento injetada em
polipropileno na cor preta.

As estruturas laterais devem ser produzidas em ago tubular oblongo de, no minimo, 58 x 29
com 1.9 mm de espessura da parede, e acabamento cromado.

As estruturas laterais devem ser fixadas na longarina através de encaixe e parafusos.
Os pés dever ser produzidos em tubos de aco oblongo de 90 x 30 e com 2 mm de espessura
da parede, curvado e com acabamento cromado.

Os pés devem ser fixados nas estruturas laterais através de solda MIG, que deve ser
protegida com uma capa de acabamento em polipropileno.

Na face inferior de cada pé devem ser instalados dois deslizadores regulaveis injetados em
nylon 6, que possibilite a correcao de imperfeicoes do piso.

Obs.: Variacio mixima aceitivel de 5% em todas as medidas, para mais ou para
menos.

SOFA 03 LUGARES (POLTRONA ESPERA)

Encosto

Deve ser formado por duas pegas, sendo, uma moldura € um quadro de fechamento
tapegado com tela.

A moldura ¢ o quadro de fechamento devem ser produzidos em resina termopléstica
injetada e pigmentada, unidos através de parafusos.

A tela devera ser produzida em poliéster, com gramatura minima de 275 g/m, que oferega
desempenho térmico e diminua a sensagdo de awmento da temperatura corporal.

Dimensoes aproximadas: largura de 470 mm e altura util de 350 mm.

Apoia bracos

Apoia braco injetado em resina de engenharia de alta resisténcia, em formato que
proporciona conforto ao usuario. O apoia braco é fixado diretamente a estrutura do assento e
encosto através de 2 parafusos de M6 x 25 com cabec¢a abaulada ¢ sextavado interno em
cada ponto de fixacdo. o que conferc facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencao. R$5.325.25 RS15.975.75
Com dimensoes aproximadas de espessura de 9,5 mm, largura de 38 mm e comprimento da
area de apoio de 310 mm.

Assento

Assento com quadro estrutural do assento injetado em resina de termopléstico pigmentada.
Em sua face inferior devem ser projetadas nervuras transversais e longitudinais que
awmentem a resisténcia mecanica do produto.

Na drea superior do quadro estrutural deve ser montada uma peca injetada em resina
termoplastica pigmentada com espessura aproximada de 3,5 mm.

A fixacdo dessas duas pecas deve se dar através de parafusos com rosca especialmente
desenvolvidas para plasticos.

A almofada deve ser tapegada. ter sua estrutura moldada anatomicamente, e ser produzida
com espuma de poliuretano isenta de CFC.

Revestimento da almofada em 100% pve com gramatura de 550 a 650 g/m?, ¢ espessura
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minima de 0.90 mm

Dimensoes aproximadas: largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.

A fixagdo do assento na longarina devera se dar através de uma placa de chapa de ago
estammpada de, no minimo, 3 mm com nervuras estruturais, ¢ 4 aletas estampadas que devem
servir de guia para o tubo da longarina.

O sistema de acoplamento a longarina deve se dar através de abragadeira ¢ parafusos M8
que possibilite a fixagao do assento em qualquer ponte da longarina.

BASE

A base deve ser composta por trés partes. a longarina, as estruturas laterais e os pés.

A longarina deve ser produzida em tubo de ago de 80 x 40 mm e espessura minima de 2 mm
com acabamento em pintura eletrostatica em tinfa po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-fratamento anfiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzireonio).

Em cada extremidade do tubo deve ser instalada uma ponteira de acabamento injetada em
polipropileno na cor preta.

As estruturas laterais devem ser produzidas em ago tubular oblongo de, no minimo, 58 x 29
com 1.9 mm de espessura da parede, e acabamento cromado.

As estruturas laterais devem ser fixadas na longarina através de encaixe e parafusos.

Os pés dever ser produzidos em tubos de ago oblongo de 90 x 30 e com 2 mm de espessura
da parede, curvado e com acabamento cromado.

Os pés devem ser fixados nas estruturas laterais através de solda MIG, que deve ser
protegida com uma capa de acabamento em polipropileno.

Na face inferior de cada pé devem ser instalados dois deslizadores regulaveis injetados em
nylon 6, que possibilite a corregao de imperfeicoes do piso.

Obs.: Variacio maxima aceitavel de 5% em todas as medidas, para mais ou para
menos.

IV -DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

4.1. O prazo de entrega dos bens deverd ser da seguinte forma: ter sua mstala¢do miciada em 30
dias contados a partir do recebimento da solicitagio feita pelo gestor do CONTRATO, de
acordo com cada LOTE, e finalizagdo da instalacdo entregue de forma completa em até 15
(quinze ) dias uteis, totalizando 45 dias para fornecimento e instalagao;

4.2. Os materiais deverdo ser entregues e instalados no seguinte endere¢o: AV.BRASILIA N°
374, CENTRO, EDETA/GO;

4.3. O prazo de Garantia de Fabrica dos itens devera ser de no minimo 05 (CINCO) ANOS,
contados do recebimento definitivo, contra quaisquer defeitos de fabricagao, sem Onus
adicional a Camara Municipal de Edéia, ou garantia superior se indicada pelo fabricante;

4.4. O vencedor do certame devera oferecer, juntamente a aquisi¢do dos bens, os servigos de
instalacao, bem como reparos por eventuais vicios/defeitos de fabricacdo ou incorregcdo na
acomodagao dos bens, conforme estabelecido no Codigo de Defesa do Consumidor - Artigo 18.
4.5 Todo o mobiliario deve ser acompanhado da documentagao necessaria. como manuais de
instrugdes, garantias, certificados de conformidade, entre outros documentos relacionados ao
produto.

V- PAGAMENTO
5.1. Do Recebunento
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5.1.1. Os bens serao recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel
do recebedor para efeito de verificagao de sua confornmdade com as especificagdes
constantes no Contrato e na proposta;

5.1.2. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento
provisorio, quando em desacordo com as especificagoes constantes no contrato e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 5 (Cinco) dias, a contar da notificagao da
contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacao das penalidades;

5.1.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (Dias) dias tteis, a contar do
recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente pela Administragdo, apos
a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacédo mediante termo
detalhado;

5.1.4. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de
forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a
afericao do atendimento das exigéncias contratuais;

5.1.5. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto & dimensdo, qualidade e
quantidade, deverd ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, comunicando-
se 4 empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da
execucao do objeto, para efeito de liquidagao e pagamento.

5.1.6. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execucdo do objeto ou
de saneamento da nota fiscal ou de mstrumento de cobranca equivalente, verificadas pela
Contratante durante a analise prévia a liquidacao de despesa, nao sera computado para os
fins do recebimento definitivo.

5.2. Da Liquidacao

5.2.1. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execucao do objeto ou
de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela
Contratante durante a analise prévia a liquidacao de despesa, nao serda computado para os
fins do recebimento definitivo;
5.2.1. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera vernficar se a nota fiscal ou
mstrumento de cobran¢a equivalente apresentado expressa os elementos necessarios €
essenciais do documento, tais como:

5.2.1.1. o prazo de validade;

5.2.1.2. a data da emissdo;

5.2.1.3. o valor a pagar;

5.2.1.4. destaque do Nuunero de Empenho Correspondente;

5.2.1.5. eventual destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis.
5.2.3. Havendo erro na apresentacdao da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente,
ou circunstancia que impega a liquidacao da despesa, esta ficara sobrestada até que haja
medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apés a comprovacdo da regulariza¢ao da
situacao, sem Onus ao contratante;
5.2.4. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser obrigatoriamente
acompanhado da comprovagao da regularidade fiscal.
5.2.5. A Administragdo devera:
5.2.5.1. Verificar a manutenc¢ao das condigdes de habilitacao exigidas no edital;
5.2.6. Constatando-se situa¢do de irregularidade do contratado, sera providenciada sua
notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situagao ou,
10 mesmo prazo, apresente sua defesa;
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52.6.1. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do
contratante;

5.3. Prazo para Pagamento
5.3.1. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da finalizagao
da liquidagdao da despesa, conforme segao anterior, nos termos da Instrugdo Normativa
SEGES/ME 1° 77, de 2022.
5.3.2. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serao atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva
realizagao, mediante aplicagio do indice IPCA de corregao monetaria.

5.4 Forma de Pagamento
54.1. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado;
542 Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista
na legislacdo aplicavel.
5.4.3. Independentemente do percentual de tributo mserido na planilha, quando houver,
serdo retidos na fonte, quando da realizacao do pagamento, os percentuais estabelecidos na
legislacdo vigente.
5.4.4. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrera a retengao tributaria quanto aos impostos e
contribuigoes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a
apresentacdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

VI - RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

6.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigoes, conforme especificagoes, prazo e local
constantes no edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constarao as
indicacgoes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade,
e acompanhado do manual do usuario, com uma versao em portugués e da relacao da rede de
assisténcia técnica autorizada, quando cabivel:

6.2 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos
12,13 e 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n.° 8.078, de 1990);

6.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado no termo de referéencia, o
movel/pega com avarias ou defeitos;

6.4. Comunicar ao Contratante, no prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que mmpossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
COMPIOVAgao;

6.5. Reunir-se, antes do inicio das atividades, com a Presidéncia da Camara Municipal, afim
de revisar as medidas e condi¢des dos locais a serem mstalados os moveis, apresentar as
amostras dos materiais utilizados (MDF, Tecido Courvin, etc.) e sanar duvidas, caso houver;
6.6. Montar os moveis, na sua grande parte, ainda na fabrica (quando possivel); sendo
fransportados e executados nos locais apenas servigos de fixacao dos modulos aéreos nas
paredes, encaixe dos estofados, fixagao do granito e de outros detalhes menores;

6.7. Manter a ordem e limpeza constante do local, sendo proibido o uso dos espagos da frente
do prédio para fins de montagem das pegas;
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6.8. Comunicar a Contratante, no prazo de 05 (cinco) dias que antecede a data da
montagem/transporte dos moveis, para fins de organizagao do local;
6.9. Garantir os requisitos de qualidade e funcionalidade dos itens entregues. conforme edital,
durante toda a vigéncia do contrato;
6.10. A contratagdo decorrente do presente processo licitatorio exigira da contratada o
cumprimento das boas praticas de sustentabilidade, contribuindo para a racionalizacdo e
otimizacdo do uso dos recursos, bem como para a redugdo dos impactos ambientais;
6.11. Quanto ao descarte de entulhos: a empresa Contratada devera proceder diariamente
com a limpeza dos locais aonde serdo instalados os moveis e/ou do interior dos mesmos, ou
ainda dos locais adjacentes, utilizados para apoio da montagem. Os entulhos e sujeiras
resultantes (mesmos poeiras de madeiras), deverao ser recolhidos, transportados e descartados
nos locais adequados para recebimento de entulho de madeira, devendo seguir a legislagao
ambiental da cidade para essas situagoes, caso houver. Os servicos deverdo ser executados de
maneira tal a provocar o minimo de sujeira possivel e o minimo de transtornos, dentro e fora do
local do servigo. Sera proibido utilizar-se da frente do prédio (Acesso Principal) para servigos
de apoio a montagem dos maoveis;
6.12. Podera haver a subcontratacao do servigo complementar como no fornecimento/corte e
acabamentos e demais acessorios para sua completa instalagao no local;
6.13. Serd obrigatério o cumprimento das Normas de Seguranca do Trabalho(NR 18), no uso
dos equipamentos de seguranca adequados a atividade (sapatos, Oculos, mascaras e demais
protecoes), cyjo fornecimento sera sob a responsabilidade da empresa Contratada, assun como,
1o controle do uso, durante os servigos de montagem. na sede da Contratante.
6.14. Na execucdo do objeto fica a CONTRATADA ciente que é expressamente vedada:

a)a veiculagao de publicidade acerca deste objeto, salvo se houver prévia autorizagao da

CONTRATANTE;

6.15. O contratado sera obrigado a acettar, nas mesmas condi¢oes contratuals, acréscimos ou
supressoes de até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato que se
fizerem nas obras, n0s servi¢os ou nas compras.

VII - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

7.1. Receber o objeto no prazo ¢ condi¢oes estabelecidas neste edital e seus anexos;

7.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo com as
clausulas contratuais e os termos de sua proposta;

7.3. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade do objeto recebido
provisoriamente, com as especificagdoes constantes do edital e da proposta, para fins de
aceitagao e recebimento definitivo;

7.4. Comunicar ao Contratado, por escrito, as imperfeigoes, falhas ou irregularidades
verificadas, fixando prazo para a sua corregao;

7.5. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes do Contratado, através de
comissao ou de servidores especialmente designados;

7.6. efetuar o pagamento ao Contratado no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma estabelecidos neste edital e seus anexos;

7.7. Efetuar as eventuais retencoes tributarias devidas sobre o valor da nota fiscal e fatura
fornecida pelo Contratado, no que couber;

7.8. Emitir decisao sobre as solicitagdes e reclamacoes relacionadas a execugao do contrato,
ressalvados requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de
nenhum nteresse para a boa execugao do contrato;
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79. Ressarcir o contratado, nos casos de extingao de contrato por culpa exclusiva da
Contratante, pelos prejuizos regularmente comprovados que houver sofrido, além de devolver a
garantia, quando houver, e efetuar os pagamentos devidos pela execugdo do contrato até a data
de extincao e pelo custo de eventual desmobilizagéo;

7.10. Adotar providéncias necessarias para a apuracao das infracdes administrativas, quando se
constatar nregularidade que configure dano a Contratante, além de remeter copias dos
documentos cabiveis ao Ministério Publico competente, para a apuragdo dos ilicitos de sua

competéncia;
7.11. Prestar as informacoes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelo
Contratado;

VIII - DAS MODIFICACOES CONTRATUAIS

8.1. Nos termos do Art. 136 da Lei Federal 14.133/2021 os registros que nao caracterizam
alteragao do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a celebragio de
termo aditivo, como nas seguintes situacgoes:

I - variagdo do valor contratual para fazer face ao reajuste ou a repactuagao de pregos previstos
no proprio contrato;

1T - atualizagdes, compensagoes ou penalizagoes financeiras decorrentes das condigoes de
pagamento previstas no contrato;

TII - alteragdes na razao ou na denominagao social do contratado;

IV - empenho de dotagdes orcamentarias.

IX- SANCOES

9.1. Pela inexecugao parcial ou total das condigdes pactuadas, garantida a prévia defesa, ficara
a CONTRATADA sujeita as seguintes sangoes:

9.1.1. Adverténcia;

9.1.2. Multa sobre o valor total do contrato pela inexecugao contratual, inclusive por atraso
injustificado na execug¢do do contrato ou instrumento equivalente, que sujeitara a contratada,
além das cominagoes legais cabiveis, a multa de mora, graduada de acordo com a gravidade da
infragdo, obedecidos os seguintes limites maximos:

a) 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato ou instrumento equivalente, em caso de
descumprimento total da obrigagao, inclusive no caso de recusa do adjudicatario em assinar o
Contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro de 10 (dez) dias contados da data de sua
CONvocacao.

b) Inclusive no caso de recusa do adjudicatario em firmar o contrato ou retirar a nota de
empenho, dentro de 10 (dez) dias contados da data de sua convocagao.

¢) 0,3% (trés décimos por cento) ao dia, até o trigésimo dia de atraso, sobre o valor da parte do
servigo/entrega nao realizado.

d) 0,7% (sete décimos por cento) sobre o valor da parte do servigo/entrega nao realizado, por
cada dia subsequente ao trigésimo.

9.1.3. Impedimento de licitar e contratar com a Contratante, além das demais cominagoes
legais, garantido o direito a ampla defesa, o licitante que, convocado dentro do prazo de
validade de sua proposta:

a) Nao assinar o contrato ou a ata de registro de pregos;

b) Nao entregar a documentacao exigida no edital;
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c) Apresentar documentacao falsa;

d) Causar o atraso na execugao do objeto;
e) Ndo mantiver a proposta;

f) Falhar na execuc¢ao do contrato;

g) Fraudar a execucao do contrato;

h) Comportar-se de modo imdoneo;

1) Declarar informagoes falsas;

) Cometer fraude fiscal.

9.1.4. As sangoes descritas no caput deste artigo também se aplicam aos integrantes do cadastro
de reserva em pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso
assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela administra¢ao piblica.

9.1.5. A multa podera ser descontada dos pagamentos eventualmente devidos ou ainda, quando
for o caso, cobrada judicialmente.

9.1.6. A inexecugao contratual também podera dar causa a rescisao contratual, nos moldes da
Lein® 14.133/21.

9.2. A multa, aplicada apés regular processo administrativo, sera recolhida em favor do
CONTRATANTE, no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da data do recebunento da
comunicagao enviada pela autoriddade competente, ou sera descontada dos pagamentos devidos
a CONTRATADA ou, ainda, quando estas nao ocorrerem ou nao forem suficientes, o saldo
sera mscrito na Divida Ativa do Estado e cobrado judicialmente

9.3. A critério da Administracao poderao ser suspensas as penalidades, no todo ou em parte,
quando o atraso no fornecimento dos itens ou da prestacdo dos servicos for devidamente
justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administragao da CONTRATANTE, que fixara
Nn0Vo prazo, improtrogavel, para a completa execucao das obrigagoes assumidas

X - MEDIDAS ACAUTELADORAS

10.1. Nos termos do Art.71 da Lei Federal 14.133/2021, a Camara Municipal de Edéia podera,
motivadamente revogar a licitagdo por motivo de conveniéncia e oportunidade.

10.2. Ao pronunciar a nulidade, a autoridade indicara expressamente os atos com Vviclos
msanaveis, tornando sem efeito todos os subsequentes que deles dependam, e dard ensejo a
apuracao de responsabilidade de quem lhes tenha dado causa.

10.3. O motivo determinante para a revogagao do processo licitatorio devera ser resultante de
fato superveniente devidamente comprovado.

XI - DA FISCALIZACAO DO CONTRATO

11.1. A fiscaliza¢ao do contrato sera exercida por representante designado pela contratante, ao
qual competird dirimir duvidas e registrar ocorréncias que surgirem no curso da execu¢do do
Contrato, e de tudo dara ciéncia a Administracao;

11.1.1. O fiscal do contrato sera designado mediante Portaria a ser anexado ao contrato;
11.2. A fiscalizacao de que trata este topico nao exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeigoes técnicas e/ou vicios redibitorios. e, na ocorréncia desta, nao implica em
corresponsabilidade da Administragao ou de seus agentes e prepostos.

XII- DA QUALIFICACAO TECNICA
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12.1. Certiddes ou atestados, que demonstrem capacidade operacional na execugio de servigos
similares de complexidade tecnologica e operacional equivalente ou superior, bem como
documentos comprobatorios emitidos comprovando atuacdo do contratado no cumprimento de
obrigagoes assumidas serd avaliada pelo contratante, que emitird documento comprobatorio da
avaliacao realizada, com mengao ao seu desempenho na execugao contratual, baseado em
indicadores objetivamente defimdos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, o que
constara do registro cadastral em que a inscrigdo for realizada.

XIII - DA VISITA TECNICA

13.1. E facultada as empresas realizarem visita a0 Poder Legislativo de Edéia/GO, para que as
licitantes possam conhecer seu ambiente fisico, dimensionar os servigos, verificar suas
condigoes técnicas, planejar a execucao do objeto desta licitagao e formular sua proposta
comercial.

13.2. A visita Técnica iniciara apos a divulgagao deste Edital, e estendera até a data de
realiza¢ao do certame;

13.3. A nao realizagao da visita técnica nao podera ser utilizada como motivagao para furtar-se
de suas obrigacoes

XIV — DA APRESENTACAO DAS PROPOSTAS COMERCIAIS

14.1. As empresas deverdo apresentar juntamente com sua proposta comercial Catalogo
mdividualizado por produto, em lingua portuguesa, com 1magens ilustrativas de cada produto
cotado, com nivel de informacdo suficiente para avaliagdo e verificagio da compatibilidade
com as especificacdes técnicas, tendo como requisitos as condicdes indicadas neste Termo de
Referéncia.

XV — CERTIFICADOS A SEREM APRESENTADOS PELA EMPRESA VECEDORA

ITEM

QUALIFICACAO TECNICA NECESSARIA PARA O LOTE DOS MOVEIS

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de
avaliagao e conforme a norma NBR 8094:1983 - Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosao
por exposicao a névoa salina, em nome do fabricante do mobilidrio, demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-3:2015

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de
avaliagao e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosao
por exposicao a atmosfera imida saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio com espessura de camada de tinta obtido sem fator de reducado superior a 81
(micrans), conforme NBR 10443/2008

Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com classiﬁcagé’o obtida em Gr3, conforme NBR
11003/2019 e classificagao em 2B, conforme ASTM D3359/2017

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 980 horas de
avaliagao, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido
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Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre para os itens 01, 02 e 04;

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela ABNT (Associacao
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As informagoes
constantes no certificado devem ser suficdentes para a correta identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacado emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Comprovagao de atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado
pelo ABERGO, atestando que os produtos estao de acordo com a norma regulamentadora NR 17, do
Ministério do Trabalho, para todos os itens;

2 | Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagao de marca e Linha ou modelo para
todos os itens;

Declaracao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério,
assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao para todos os itens;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
3 |comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
4 |comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio
5 |comprovando a procedénca da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio
6 |comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
7 |comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
8 |comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsiavel ou de

reflorestamento

ITEM QUALIFICACAO TECNICA NECESSARIA PARA O ITEM
Todos os certificados, relatdrios de ensaio, laudos e pareceres deverdo estar em nome do fabricante do
produto

Declaragao de garantia e assisténcia técnica em Goidnia efou regiao, nos seguintes termos:

e No caso de Revenda/Distribuidor, declaracio especifica, emitida pelo fabricante dos bens ofertados, em
papel timbrado, assinada por representante devidamente constituido e comprovado ou assinada
eletronicamente, indicando o Licitante como seu Revendedor autorizado a comerdializar os produtos, bem
como prestar manutencao em local de sua sede e dar garantia minima de 05 (cinco) anos, nos itens
1 |cotados.

e No caso de fabricante, declaragdo especifica, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando empresa autorizada a prestar manutencdo em local de
sua sede e prestar garantia minima de 05 (cinco) anos para o objeto cotado.

Atestado de capacidade técnica, emitido por entidade publica ou privada que comprove o fornecimento de
produtos, com caracteristicas e condigdes iguais ou semelhantes aquelas solicitadas no edital, comprovando
a prestagao de servigos semelhantes a este. O Atestado devera ser fornecido em papel timbrado,
devidamente assinado e datado pelo representante da empresa/instituicdo
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PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP) baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do
Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cédigo do produto ofertado. Emitido por profissional habilitado (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

As cadeiras deverao atender a Norma ABNT NBR 13962:2018 — Cadeiras: Requisitos e métodos de ensaio.

Apresentar para os itens com espuma de poliuretano injetada/ flexivel:

ABNT NBR 9176:2016 — Determinacao da forca de indentagao. Relatorio de ensaio com fator de conforto
superior a 2.

ABNT NBR 9177:2022 — Fator da fadiga dindmica maximo 3.

ABNT NBR 8516:2015 — Determinagao da resisténcia ao rasgamento. Relatério de ensaio com resisténcia ao
rasgamento minima de 500 N/m.

ABNT NBR 8537:2022 — Determinagao da densidade. Relatorio de ensaio comprovando densidade entre 45
e 65 kg/m3.

ABNT NBR 8797:2022 — Determinagao da deformacdo a compressao. Relatdrio de ensaio com os seguintes
resultados:

- Deformacao permanente a compressao a 50% com resultado maximo de 15%;
- Deformagdo permanente a compressao a 75% com resultado maximeo de 20%;
+ Deformagdo permanente a compressao a 90% com resultado maximo de 25%.

ABNT NBR 8619:2022 — Determinagdo da resiliéncia. Resultado minimo de 50%. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

ABNT NBR 14961/2016 - Espuma flexivel de poliuretano. Determinagao do teor de cinzas com valor abaixo
de 1%.

ABNT NBR 8910:2015 — Relatério de ensaio de Resisténcia a Compressao. Desempenho igual ou maior a 7
KPa em relagao a resisténcia a compressao 50%.

ABNT NBR 8515/2020 Determinagao da Resisténcia a tragao na espuma de no minimo de 55 kPa;
Relatério de Ensaio, emitido por laboratério, que comprove que a Espuma é Isenta de CFC.

Apresentar para os itens revestidos em tecido ou vinil;

ABNT NBR 13934-1/2016 Propriedades de tragdo de tecidos — Resisténcia a tracao e alongamento; tiras,
urdume e trama com valor igual ou superior a 80N. * ASTM-D 4966 Resisténcia a abrasao —, com valor
igual ou superior a 15.000 cidos (para vinil), sem rompimento de fios.

ASTM-D 4970 Resisténcia a formacao de pilling, com desempenho entre 4 e 5. *¥ABNT NBR ISO 105-X12
Solidez da cor a friccdo, (urdume e trama) com valores iguais ou superiores a 3 (Umido) e 4 (seco).

ABNT NBR ISO 105-B02 Solidez da cor a luz, com valor igual ou superior a 4 (vinil). * ABNT NBR ISO 105-
C06 Solidez da cor a lavagem, com valores iguais ou superiores a 3 (alteragao e transferéncia).

ABNT NBR ISO 105-D01 Solidez da cor a limpeza a seco, com valores iguais ou superiores a 4 (alteracao).
ABNT NBR ISO 105-E04 Solidez da cor ao suor (acido e alcalino), com valores iguais ou superiores a 4
(alteragdo e transferéncia).

ABNT NBR-9925/2009 Esgargamento na costura do tecido, esgargamento maximo de 6 mm na trama e no
urdume.

ABNT NBR 10.591/2008 Determinacao da gramatura do vinil, minima de 550 g/m?

Apresentar para componentes metalicos, nos quais couber, os seguintes itens:

ABNT NBR 10443:2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sob superficies rugosas. Relatério de
ensaio com resultado minimo de 40 microns.

ABNT NBR 8095 Relatdério de ensaio de Corrosac por exposicdo a atmosfera umida, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 400 h.

ABNT NBR 8096 Relatério de ensaio de Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 400 h.

A empresa Licitante devera apresentar todos os certificados e relatorios de ensaios com selo de acreditagao
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do INMETRO.

Todos os certificados, relatérios de ensaio, laudos e pareceres deverzo estar em nome do fabricante do
produto.

Declaracao de garantia e assisténcia técnica em Goiania efou regiao nos seguintes termos:

« No caso de Revenda/Distribuidor, declaragao especifica ao Orgao Licitante, emitida pelo fabricante do
bem ofertado, em papel timbrado, assinada por representante devidamente constituido e comprovado,
digitalmente indicando o Licitante como seu Revendedor autorizado a comercializar os produtos, bem como
prestar manutencao em local de sua sede e dar garantia de 05 (cinco) anos, nos itens cotados.

e No caso de fabricante, declaracdo especifica, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando empresa autorizada a prestar manutengac em local de
sua sede e prestar garantia minima de 05 (cinco) anos para o objeto cotado.

Atestado de capacidade técnica, emitido por entidade publica ou privada que comprove o fornecimento de
produtos, com caracteristicas e condigGes iguais ou semelhantes aquelas solicitadas no edital, comprovando
a prestagao de servigos semelhantes a este. O Atestado devera ser fornecido em papel timbrado,
devidamente assinado e datado pelo representante da empresa/instituicao

Licenca de Operagao do fabricante emitida por érgao competente, conforme disposto na Resolugao
CONAMA 237/1997 — Art. 2° § 1°, Art, 8° III, Art. 18 III.

Certificado de Regularidade no Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos do fabricante, conforme os artigos 13, 20 e 21 da Lei n 12305
de 02/08/2010, e comprovacao de disposicao final destes residucs, ou de contrato de prestagao de
servigos com o responsavel pela sua destinacao final, o qual deve estar atualizado e vigente.

Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental, emitido por—laboratéric acreditado pelo
INMETRO que comprove que a fabricante observa requisitos ambientais na fabricacio de produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares (IN01/2010 — Art. 59, Il e § 19,
Decreto 7.746/2012-Art. 8°), sob pena de desclassificacio.

Certificado de Procedénda da Madeira — Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento (FSC) em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE emitido por Orgdo Certificador de Sistema da Qualidade (OCS)
acreditado pelo INMETRO.

PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP) baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do
Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto,
contendo o nome do modelo e foto do produto ofertado. Emitido por profissional habilitado (engenheiro de
seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Apresentar - Referente chapas de aco pintado:

Relatério de ensaio de Corrosdo por exposicdo a névoa salina — NBR 17088:2023, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enfetrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 220 h;

Relatério de ensaio de Corrosao por exposigdo a atmosfera imida — NBR 8095, com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 900 h;

Relatério de ensaio de Corrosdao por exposicao a didxido de enxofre — NBR 8096, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 900 h;

Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas. No certificado deve constar
avaliacio e resultado das normas: NBR 10443 Determinacao da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com resuftado min. 80um, NBR 10545 Determinagao da flexibilidade por mandril cénico
com resultado min. de 25% e NBR 11003 Determinagao de aderéncia da tinta com resultado de X0, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatorio de ensaio de isengao de metais pesados Diretiva ROHS 2015/863/UE, em nome da fabricante,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

Apresentar - Referente espuma de poliuretano injetada/ flexivel:

Relatério de ensaio de resiliéncia NBR 8619:2022 — com desempenho superior a 55% de resiliéncia do
impacto, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;
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Relatério de ensaio de Resisténcia a Compressao — NBR 8910 — desempenho igual ou maior a 9 kPa em
relacao a resisténcia a compressao 50%;

Relatério de ensaio de caracteristicas de queima NBR 9178:2022 com veloddade de queima menor ou igual
a 60mm/min;

Relatorio de ensaio de densidade NBR 8537:2022 com densidade entre 50 e 55kg/m?, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de Deformagdo permanente a compreensao NBR 8797:2022 com compreensao 90%
média min. 10, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de Forca de Indentacao NBR 9176 — com fator de conforto superior a 2;

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio de que a Espuma é Isenta CFC;

Relatério de ensaio NBR 9177:2022 de determinacdo da fadiga dinamica maximo 3;

Relatério de Ensaio ABNT NBR 14961/2016 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao do teor de
cinzas — com valor abaixo de 0,03%;

Relatorio de Ensaio de resisténcia a tragao na espuma NBR 8515/2020 no minimo de 55 kpa;

Relatério de ensaio da determinagdo da resisténda ao rasgamento da espuma NBR 8516:2022 com a
resisténcia ao rasgamento min.de 500 N/m, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

Apresentar - Referente revestimento em vinil:

Resisténcia a abrasao — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior 15.000 ciclos, sem rompimento de fios;
Solidez da cor a luz = NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 4 (vinil);

Solidez da cor a lavagem — NBR ISO 105-C06, com valores iguais ou superiores a 3 (alteragdo e
transferéndia);

Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores iguais ou superiores a 4
(alteracao e transferéncia);

NBR-9925/2009 Esgarcamento na costura, maximo de 6mm na trama e no urdume;
NBR-10591/2008 Determinagao da Gramatura do vinil, minima de 550 g/m?;

Apresentar Certificados de Conformidade de Produtos emitido por organismo certificador acreditado pelo
INMETRO, no que couber, das seguintes normas: NBR 15.962:2018

A empresa Licitante devera apresentar todos os certificados e relatérios de ensaios com selo de acreditagao
do INMETRO.

Todos os certificados, relatérios de ensaio, laudos e pareceres deverdo estar em nome do fabricante do
produto.

Declaragao de garantia e assisténcia técnica em Goiania efou regiao nos seguintes termos:

¢ No caso de Revenda/Distribuidor, declaragao especifica ao Orgao Licitante, emitida pelo fabricante do
bem ofertado, em papel timbrado, assinada por representante devidamente constituido e comprovado,
digitalmente ou com firma Reconhecida, e registrado em cartério indicando o Licitante como seu
Revendedor autorizado a comercializar os produtos, bem como prestar manutengao em local de sua sede e
dar garantia de 05 (cinco) anos, nos itens cotados.

e No caso de fabricante, declaragao especifica, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando empresa autorizada a prestar manutencao em local de
sua sede e prestar garantia minima de 05 (cinco) anos para o objeto cotado.

Atestado de capacidade tecnica, emitido por entidade publica ou privada que comprove o fomecimento de
produtos, com caracteristicas e condicoes iguais ou semelhantes aquelas solicitadas no edital, comprovando
a prestacao de servicos semelhantes a este. O Atestado deverd ser fornecido em papel timbrado,
devidamente assinado e datado pelo representante da empresa/instituicdo.

Licenca de Operagao do fabricante emitida por érgac competente, conforme disposto na Resolucao
CONAMA 237/1997 — Art. 2° § 1°, Art, 80 III, Art. 18 III

Certificado de Regularidade no Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados.
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Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos do fabricante, conforme os artigos 13, 20 e 21 da Lei n 12305
de 02/08/2010, e comprovagao de disposicao final destes residuos, ou de contrato de prestacao de
servigos com o responsavel pela sua destinacao final, o qual deve estar atualizado e vigente.

Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental, emitido por-laboratério acreditado pelo
INMETRO que comprove que a fabricante observa requisitos ambientais na fabricagdo de produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagao aos seus similares (IN01/2010 — Art. 59, Il e § 10,
Decreto 7.746/2012-Art. 8°), sob pena de desdassificacao.

Certificado de Procedéndia da Madeira — Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento (FSC) em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE emitido por Orgao Certificador de Sistema da Qualidade (OCS)
acreditado pelo INMETRO.

PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP) baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do
Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto,
contendo o nome do modelo e foto do produto ofertado. Emitido por profissional habilitado (engenheiro de
seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Apresentar - Referente chapas de ago pintado:

Relatério de ensaio de Corrosao por exposicéo a névoa salina — NBR 17088:2023, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 220 h;

Relatério de ensaio de Corrosao por exposicao a atmosfera timida — NBR 8095, com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 900 h;

Relatério de ensaio de Corrosdo por exposicao a didxido de enxofre — NBR 8096, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 900 h;

Certificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metélicas. No certificado deve constar
avaliagdo e resultado das normas: NBR 10443 Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com resultado min. 80um, NBR 10545 Determinagao da flexibilidade por mandril conico
com resultado min. de 25% e NBR 11003 Determinacao de aderéncia da tinta com resultado de X0, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de isengao de metais pesados Diretiva ROHS 2015/863/UE, em nome da fabricante,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

Apresentar: Referente espuma de poliuretano injetada/ flexivel:

Relatério de ensaio de resiliéncia NBR 8619:2022 — com desempenho superior a 55% de resiliéncia do
impacto, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de Resisténcia @ Compressao — NBR 8910 — desempenho igual ou maior a 9 kPa em
relagdo a resisténcia a compressaoc 50%;

Relatdrio de ensaio de caracteristicas de queima NBR 9178:2022 com velocidade de queima menor ou igual
a 60mm/min;

Relatério de ensaio de densidade NBR 8537:2022 com densidade entre 50 e 55kg/m?3, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de Deformacgao permanente a compreensao NBR 8797:2022 com compreensao 90%
média min. 10, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatdrio de ensaio de Forga de Indentagao NBR 9176 — com fator de conforto superior a 2;
Relatério de Ensaio emitido por laboratério de que a Espuma é Isenta CFC;
Relatdrio de ensaio NBR 9177:2022 de determinacao da fadiga dinémica maximo 3;

Relatério de Ensaio ABNT NBR 14961/2016 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo do teor de
cinzas — com valor abaixo de 0,03%;

Relatério de Ensaio de resisténcia a tracao na espuma NBR 8515/2020 no minimo de 55 kpa;

Relatério de ensaio da determinagao da resisténcia ao rasgamento da espuma NBR 8516:2022 com a
resisténcia ao rasgamento min.de 500 N/m, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
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Apresentar - Referente revestimento em vinil:

Resisténcia & abrasao — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior 15.000 ciclos, sem rompimento de fios;
Solidez da cor a luz = NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 4 (vinil);

Solidez da cor a lavagem — NBR 1SO 105-C06, com valores iguais ou superiores a 3 (alteracio e
transferéndia);

Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores iguais ou superiores a 4
(alteracao e transferéncia);

NBR-9925/2009 Esgargamento na costura, maximo de 6mm na trama e no urdume;

NBR-10591/2008 Determinacao da Gramatura do vinil, minima de 550 g/m?;

Apresentar Certificados de Conformidade de Produtos emitido por organismo certificador acreditado pelo
INMETRO, no que couber, das seguintes normas: NBR 15.962:2018

A empresa Licitante devera apresentar todos os certificados e relatdrios de ensaios com selo de acreditacao
do INMETRO.

Todos os certificados, relatérios de ensaio, laudos e pareceres deverdo estar em nome do fabricante do
produto.

Declaragao de garantia e assisténcia técnica em Goiania efou regiao nos seguintes termos:

¢ No caso de Revenda/Distribuidor, declaracac especifica ao Orgao Licitante, emitida pelo fabricante do
bem ofertado, em papel timbrado, assinada por representante devidamente constituido e comprovado,
digitalmente ou com firma Reconhecida, e registrado em cartério indicando o Licitante como seu
Revendedor autorizado a comercializar os produtos, bem como prestar manutengao em local de sua sede e
dar garantia de 05 (cinco) anos, nos itens cotados.

o No caso de fabricante, declaracdo especifica, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando empresa autorizada a prestar manutengao em local de
sua sede e prestar garantia minima de 05 (cinco) anos para o objeto cotado.

Atestado de capacidade técnica, emitido por entidade publica ou privada que comprove o fornecimento de
produtos, com caracteristicas e condigdes iguais ou semelhantes aquelas solicitadas no edital, comprovando
a prestagao de servigos semelhantes a este. O Atestado devera ser fornecido em papel timbrado,
devidamente assinado e datado pelo representante da empresa/instituicio

Licenca de Operagao do fabricante emitida por érgao competente, conforme disposto na Resolucao
CONAMA 237/1997 — Art. 2° § 1°, Art. 80 III, Art. 18 III.

Certificado de Regularidade no Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos do fabricante, conforme os artigos 13, 20 e 21 da Lei n 12305
de 02/08/2010, e comprovagao de disposicao final destes residuos, ou de contrato de prestagao de
servigos com o responsavel pela sua destinagao final, o qual deve estar atualizado e vigente.

Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental, emitido por—laboratéric acreditado pelo
INMETRO que comprove que a fabricante observa requisitos ambientais na fabricagao de produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacao aos seus similares (IN0O1/2010 — Art. 59, Il e § 1°,
Decreto 7.746/2012-Art. 8°), sob pena de desdlassificagao.

Certificado de Procedénda da Madeira — Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento (FSC) em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE emitido por Orgao Certificador de Sistema da Qualidade (OCS)
acreditado pelo INMETRO.

PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP) baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do
Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto,
contendo o nome do modelo e foto do produto ofertado. Emitido por profissional habilitado (engenheiro de
seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Apresentar - Referente chapas de ago pintado:
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Relatério de ensaio de Corrosao por exposicao a névoa salina = NBR 17088:2023, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 220 h;

Relatério de ensaio de Corrosao por exposicao a atmosfera tiimida — NBR 8095, com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 900 h;

Relatério de ensaio de Corrosao por exposicao a didxido de enxofre — NBR 8096, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 900 h;

Certificado de Processo de Preparacgao e Pintura em superficies metélicas. No certificado deve constar
avaliagdo e resultado das normas: NBR 10443 Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com resultado min. 80um, NBR 10545 Determinagao da flexibilidade por mandril cénico
com resultado min. de 25% e NBR 11003 Determinagao de aderéncia da tinta com resultado de X0, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de isencao de metais pesados Diretiva ROHS 2015/863/UE, em nome da fabricante,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

Apresentar: Referente espuma de poliuretano injetada/ flexivel:

Relatério de ensaio de resiliéncia NBR 8619:2022 — com desempenho superior a 55% de resiliéncia do
impacto, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatdrio de ensaio de Resisténcia @ Compressao — NBR 8910 — desempenho igual ou maior a 9 kPa em
relacao a resisténcia a compressao 50%;

Relatdrio de ensaio de caracteristicas de queima NBR 9178:2022 com velodidade de queima menor ou igual
a 60mm/min;

Relatdrio de ensaio de densidade NBR 8537:2022 com densidade entre 50 e 55kg/m?3, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatdrio de ensaio de Deformagdo permanente a compreensao NBR 8797:2022 com compreensio 90%
média min. 10, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Relatério de ensaio de Forga de Indentacdo NBR 9176 — com fator de conforto superior a 2;

Relatério de Ensaio emitido por laboratério de que a Espuma é Isenta CFC;

Relatério de ensaio NBR 9177:2022 de determinagao da fadiga dindmica maximo 3;

Relatério de Ensaio ABNT NBR 14961/2016 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo do teor de
cinzas — com valor abaixo de 0,03%;

Relatério de Ensaio de resisténcia a tracao na espuma NBR 8515/2020 no minimo de 55 kpa;

Relatdrio de ensaio da determinagado da resisténcia ao rasgamento da espuma NBR 8516:2022 com a
resisténcia ao rasgamento min.de 500 N/m, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

Apresentar - Referente revestimento em vinil:

Resisténcia a abrasao — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior 15.000 ciclos, sem rompimento de fios;
Solidez da cor a luz = NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 4 (vinil);

Solidez da cor a lavagem — NBR ISO 105-C06, com valores iguais ou superiores a 3 (alteraggo e
transferénda);

Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores iguais ou superiores a 4
(alteragao e transferéncia);

NBR-9925/2009 Esgargamento na costura, maximo de 6mm na trama e no urdume;

NBR-10591/2008 Determinacao da Gramatura do vinil, minima de 550 g/m?;

Apresentar Certificados de Conformidade de Produtos emitido por organismo certificador acreditado pelo
INMETRO, no que couber, das seguintes normas: NBR 15.962:2018
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Edéia aos 11 dias do més de julho de 2024.

SIENE IZABEL DOS SANTOS PACHECO
Secretaria Geral

Estado de Goias
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